


L’impianto della società di gestione Pozzali Socie-
tà Agricola s.r.l. è il secondo impianto di Envitec 
in Italia. E’ stato messo in funzione nell’ottobre 
2010. L’impianto con tecnologia all’avanguardia è 
costituito da un unico fermentatore con un volu-
me netto di circa 5.100 metri cubi. E’ alimentato 
con circa 50.000 metri cubi di liquame all’anno dei 
25.000 suini dell’azienda agricola. Piccole quantità 
di farina di mais e residui di mangime costitui-
scono il resto dell’alimentazione (circa 425 ton/
anno) con lo scopo di migliorare la resa energetica 
dell’impianto. 

Grazie all’impianto a biogas i liquami vengono 
stabilizzati, con possibilità di utilizzo dei medesimi 

in qualità di ammendante per i terreni circostanti.
In questo modo l’agricoltore ha la possibilità di 
valorizzare nel proprio impianto i sottoprodotti or-
ganici derivanti dalla sua azienda in modo ecologi-
co e trasformare un prodotto oneroso da smaltire 
in una fonte economicamente redditizia.

Il cogeneratore ha una potenza di targa di 249 kWel 
e 400 kW di potenza termica. Il motore produ-
ce energia elettrica per quasi 2 milioni di kWh 
all’anno e, detraendo il consumo energetico per il 
processo di fermentazione, produce circa 603.000 
kWh di energia termica all’anno.

Luogo: 26010 Casaletto Ceredano (CR)
Taglia dell’impianto:  249 kWel

Operante da:  10/2010
Alimentazione: liquami suini, farina di mais
Caratteristiche: produzione di energia elettrica ed energia termi-

ca utilizzata per il riscaldamento del substrato 
miscelato all’interno del fermentatore.

Scheda segnaletica

 L‘impianto è costituito da 

un unico digestore dal volume 

netto di circa 5.100 m3

 Il piano di alimentazione 

dell‘impianto è costituito dai re-

flui zootecnici prodotti da circa 

25.000 suini. 

L‘impianto a biogas a Casaletto Ceredano

EnviTec Biogas Italia s.r.l.
Via Bussolengo, 8c
37066 Sommacampagna (VR) 
Tel:  04 58 96 98 11

info@envitec-biogas.it
www.envitec-biogas.it


